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Laserovy gravirovaci stroj 2v1 xTool S1 40W All-in-one

Navod k obsluze




Bezpecnost predevsim (duleZité)
1. Obecné bezpecnostni pravidla

PFed zapnutim zafizeni si preCtéte a sezndmte se se vSemi bezpecnostnimi opatfenimi a postupy. Pfis-
né dodrZujte vSechna bezpecnostni opatreni.
Ujistéte se, Ze zafizeni je spravné smontovano a funguje spravné.

DodrZujte pokyny pro obsluhu:

PFed kazdym pouZitim stroje zkontrolujte, zda neni poskozeny. NepouZivejte zafizeni v pfipadé zjisténi
jakychkoli poSkozeni nebo vad.

Ujistéte se, Ze pracovni prostor je Cisty a rovny.
- Neodmontovavejte zafizeni ani ho neménte jakymkoli zplisobem bez povoleni. Neni povoleno modifikovat

nebo dekompilovat operacni systém.
- Neponechavejte zafizeni bez dozoru béhem provozu. Dbejte na to, zda zafizeni spravné funguje.

Vnitfek zafizeni udrzujte Cisty. Zbytky a tfisky nahromadé&né béhem Fezani a ryti jsou nebezpecné a mo-
hou zplsobit pozér. Pravidelné odstranuj tfisky a zbytky uvnitf pracovniho prostoru.

- Zarizeni funguje spravné pfi teploté od 0 ° C do + 35 ° C a mUZe byt spravné skladovano pfi teploté od -10 °
Cdo +40 ° C. NepouZivejte zafizeni pfi teploté nizsi nez 0 ° C.



2. Laserova bezpecnost

Zakladné je laserovy modul Uplné uzavren v pouzdre a svételny kryt béhem provozu.
Zarizeni ma bezpecnostni zamek. Pokud je kryt zvednut b&hem provozu, zafizeni se zastavi a lidé neutrpi
23dna zranéni.

Je tfeba dodrZovat bezpec€nostni pokyny :
- Neni povoleno provozovat zafizeni, pokud je jakakoli jeho ¢ast demontovana. Odstranéni jakékoliv ¢asti
muUze odhalit laserovy systém a poskodit zafizeni.

Negravuijte ani nefezejte zadné materialy obsahujici PVC nebo vinyl (zpracovéni plastd neni doporuceno).
Tyto materidly (a dal$i materidly obsahujici chlor) mohou vytvaret Ziravé vypary, které jsou extrémné Skod-
livé pro lidské télo a mohou poskodit zafizeni. Veskeré Skody zplsobené gravirovanim nebo fezdnim mate-
ridld obsahujicich PVC nebo vinyl nejsou pokryty zarukou spolecnosti.

Neni povoleno gravirovat nebo Fezat Zadné neznamé materialy. Odparovani nebo tani mnoha materi-
ald, véetné PVC a polykarbonatu, mlze zpUsobit uvolfiovani Skodlivého koure.
- Prace s laserem je zakazana, pokud je kryt zvednuty. Ujistéte se, Ze je kryt uzavren
béhem prace a nezasahujte do mechanismu zajistujiciho kryt.
B Béhem provozu zafizeni ho nenechavejte bez dozoru. Dbejte na to, zda zafizeni spravné funguje.

Referenéni normy tykajici se bezpecnosti laser( jsou American National Standard for Safe Use of Lasers (Z
136.1-2022), norma Mezinarodni elektrotechnické komise (IEC 60825-1: 2014) a evropské normy (EN 6082
5-1:2014/A11: 2021).



3. Pozarni bezpecnost

Nenechavejte zafizeni bez dozoru pfi praci.
HorFlavé materidly udrZujte mimo dosah zafizeni.

Zafizeni vyuZiva vysokohustotni laserovy paprsek k ozafovani materidlu, ktery ma byt fezan nebo ryty,
tak aby se povrch materidlu zahral a materidl odpafril bez horeni.

VétSina materiall je vSak pfirozené hoflava a mdZe se vzit ohné, vytvorit otevieny plamen, ktery mdze
znicit zarizeni (i kdyZ je vyrobeno z horlavych material() a jeho okoli.

Zku3enosti ukazuji, Ze vektorové Fezani pomoci laseru pravdépodobné zpUsobi vznik otevieného plamene
. Zvlasté akryl se ukazal byt extrémné hoflavy pfi fezani vektoroveé.

Nebezpeci:

Dikladné si prectéte nasledujici varovani a doporuceni:
Ujistéte se, Ze pracovni prostor je dobre vétrany, aby se v¢as odvedl vznikly kouF.

Neskladejte materidly (zejména organické, jako je papir) kolem zafizeni. Mohou zpUsobit Sifeni plamen
a zvysit riziko vzniceni materialu.
- Neponechavejte zarizeni bez dozoru béhem provozu. Pokud zafFizeni pracuje s chybami nastaveni a
je ponechano bez dozoru po delSi dobu nebo pokud dojde k mechanickému nebo elektrickému selhani
, mUZe dojit k pozaru.

Zarizeni je tfeba pravidelné Cistit . PFilisné hromadéni zbytk(l a tfisek po Fezani a gravirovani zvysuje riziko
poZaru . Vnitfni pracovni prostor je tfeba pravidelné Cistit , aby se ujistili, Ze uvnitf zafizeni nejsou Zadné
zbytky nebo odStépky .



B Ujistéte se , Ze okoli zafizeni je Cisté a neobsahuje zddné hoflavé , vybusné nebo tékavé latky , jako je
aceton, alkohol nebo benzin .

- Je tfeba mit hasici pfistroj a pravidelné ho udrZovat a kontrolovat .

Pokud béhem zpracovani dojde k poZaru , budte opatrni . V pfipadé malého plamene pockejte, az zhasne
; v pripadé vétsiho poZaru zachovejte bezpecnou vzdalenost a pouZijte hasici pristroj k jeho uhaseni.

4. Elektricka bezpec€nost

Dukladné si pFectéte nasledujici varovani a doporucent:

- Nepokousejte se otevrit Zadny pristupovy panel na zafizeni, kdyz je pfipojeno k napdjeni.
Nahodny kontakt s napajecim zdrojem muze zpUsobit zranéni.

B Nedotykejte se rukama ani jinymi néstroji Zadné elektronické oblasti, kdy?Z je zafizeni pfipojeno k napajeni.

- Spinac napdjeni se nachdazi na zadni strané zafizeni. Stisknéte tlacitko (-) pro zapnuti zafizeni a stisknéte
tlacitko (o) pro vypnuti.

5. Varovné znacky a pokyny

WxTool S1 varovné a instruktazni znacky jsou oznaeny na mistech, kde mize dojit k poranéni téla nebo

posSkozeni zafizeni pfed a / nebo béhem prace. Pokud je znacka poSkozena nebo ztracena, okamzité ji vy-
meénte. Pro vytisknuti potfebné znacky miZete pouZit nasledujici Sablonu.



TRIDA 1 LASER
PRODUKT

ia 4 viditelné a neviditelné

laserové zéfeni pri otevieni a po
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Obsah baleni

Laserovy modul

Vzdélenostni senzor

XTool S1

’ ’ PFijimate

-

Sroubovak Sroub M3 * 8 USB kabel



Kontejner na
dily

Sada

materiald

Vyfukova
trubka
koure

BroZura

Napajeci kabel a adaptér

Navod
k obsluze



Nasledujici polozky jsou obsaZeny pouze v nékterych baliccich.

- g$

Panely s
strukturou vceli plastve

LS "9

Zéakladni podstavec Riser Base Sada Smart Air Assist

Prvky otaceciho zafi-
zeni



r O
3

.

Sada Smart Air Assist

Adaptér je dodavan pouze s nékterymi sadami a maze se lisit v zavislosti na sadé .



Popis produktu

01 Laserovy modul

02 Zakladni deska

03 Rozsifujici port

04 Nudzovy vypinac

05 Vzdalenostni senzor
06 Tlacitko

07 Prstenovy indikator



08 Napéjeci spinac

09 Napajeci port

10 USB port

11 Port pro prijimac

12 Konektor trubky pro sadu Air Assist
13 Rozsifujici port x3

14 Konektor potrubi protipoZarni sady
15 Vystup dymu



Pouziti

PFiprava
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Po vloZeni zajistovaciho
koliku posuiite dold, aby byl za-
blokovén v zasuvce.




Nenechévejte ventilator odhaleny. La-
serové paprsky mohou uniknout ven a
dotyk ventilatoru muze zpUsobit poranéni
rukou.




‘@’ Ujistéte se, 7e neni stisknut nouzovy vypinac.

OEE




PouZiti softwaru pro obsluhu xTool S1

Stahnéte a nainstalujte xTool Creative Space (XCS) nebo software Lightburn od jiné spolecnosti.

LIGHTBURN

TN L s s

nebo

xtool.com/software lightburnseftware.com

Pred pouzitim si zakupte software Lightburn.



Zapnéte xTool S1, pfipojte ho k pocitaci a poté ho pripojte k softwaru.

PFipojit
zarizeni




Vyhledejte xTool Creative Space v obchodé s aplikacemi nebo navstivte stranku xtool.com/software
pro staZeni a instalaci aplikace.

xTool Kreativni Prostor C\

nebo

Lz xtool.com/software




Zapnéte xTool S1, postupujte podle instrukci na XCS k pfipojeni xTool S1.

Pripojit
zafizeni




Tvorba mUze zacit po pfipojeni xTool S1 k softwaru.
Pro podrobné informace o pouzivani softwaru pro obsluhu xTool S1 k zpracovani materiald, navstivte stranku
support.xtool.com.

Prikladové projekty

Naskenujte QR kdd pro nalezeni prikladovych projektd a ndvodu. Alternativné mizZete navstivit stranku
support.xtool.com a kliknout na xTool S1 pro zobrazeni pfikladovych projektd a nadvodd.




xTool S1 je dodavan s balickem materidld, ktery umoziuje zacit vytvaret.




Nouzové zastaveni

V pfipadé nouzové situace muzZete stisknout nouzovy vypinac k vypnuti zafizeni.

Po vyfeSeni nouzové situace mdlzete otocit nouzovy vypinac k resetovani zafizeni.




Pristupové fizeni

MUZete vlozit pFijimac k odemceni zpracovani a souvisejicich funkci.

Pro zabranéni ostatnim osobam vyuZivat zafizeni mdZete vyjmout pfijimac k uzaméeni zpracovani a souvi-
sejicich funkci.




Pouziti xTool S1 s Air Assist setem

Pokud zakoupeny set neobsahuje sadu pro asistenci vzduchem, je nutné ji zakoupit pfed pouZitim.




a Air assist set bude napdjen pomoci xTool S1.




Nastaveni pritoku vzduchu

-~~~ Pratok vzduchu se zvy3uje od
1 do MAX. Pro gravirovani
se doporucuje pouzivat maly
pratok vzduchu a pro fezani
velky pritok vzduchu.

Pratok vzduchu Vyp,rjut[ na-
je automaticky pajeni

regulovan pomoci
XCS.






Pokud zakoupeny set neobsahuje Air assist set, je nutné jej zakoupit pfed pouZitim.







Otocte knoflik pro nastaveni prato-
ku vzduchu.




Vyména filtru




NepouZzivejte filtr, pokud
je vihky.







Pouziti xTool S1 s podstavcem Riser Base

@

N

Pokud baleni neobsahuje podstavec Riser Base, zakupte si ho pred za¢atkem pouzivani zafizeni. Pokud
neni podstava potfebnd, neumistujte zafizeni na ni.

Podstava zablokuje pfivod vzduchu do zafizeni (pfi nasazené podstave).

Tloustka material (H)

o H

Omm < H=42mm

"[H

70mm < H <125 mm




Pro zpracovani materidlu o tloustce 42 mm < H <70 mm je nutné pouzit predmét k zvy3eni vySky mate-
rialu.







E S 13114 x14










Umistéte stranu s logem "xTool" jako zadni stranu.



E S 134 x6







PouZiti xTool S1 s panelem se strukturou vceli plastve pro Ffezani

Pokud baleni neobsahuje panel se strukturou vceli plastve, je nutné si ho zakoupit pred pouzitim. PFi
laserovém rezani muize panel se strukturou vceli plastve snizit oblasti spaleni béhem procesu a chranit
zakladni desku.

. iro e
Tloustka materiala (H) ¥1 iH




L-
"11:!

Omm<H=<15mm

/




Posuri panel s veeli plédstvou doprava.






==
o
0mm < H<55mm

\




Posuri panel s veeli plastvou doprava.



"

44 mm<H<99mm

\




Posuri panel s veeli plastvou doprava.



Pouziti xTool S1 s otacivym nastavcem

&







Vice informaci

Bzu&ak

Prstenovy ukazatel

@ (onstantni bila

Stav zafizeni

ReZzim spanku

Ovladani tlacitek
/

Blikajici fialova

Sitové nastaveni

( zafizeni odpojeno od

PodrZte pro nastaveni sité.

softwaru )

ReZim spanku, pfipojeni k /
Konstantni fialova softwaru pres Wi-Fi

Spousténi /

Pomalu blikajici bila

Automatické nastaveni
zaostreni

Podrzte pro zruSeni automatic-
kého zaostreni.

Méreni zakfiveni
povrchu

Ofrezavani

/

Trvala modra

Lokalizace materidlu

Stisknéte pro oznaceni
vrcholu; podrzte pro zruseni
lokalizace materiélu.

Pomalu blikajici zelena

Provadéni tkolu

Aktualizace softwaru /

Pomalu blikajici fialovy obvod .

Stisknéte pro pozastaveni
zpracovani; podrite,
pro zruseni zpracovani.

Bliké 3krat zluté

Vyjimky karty TF




Jedno zvukové upozornéni

Trvald modra Pfipravenost k ofezavani

Stisknéte pro zahajenf
ofezavani; podrZte pro

zruSeni ofezavani .

PFipravenost k praci

Pomalu blikajici modry Uloha pozastavena

Stisknéte , pro spusténi
zpracovani; podrite ,

pro zruseni zpracovani .

Stisknéte , pro pokracovani
zpracovani; podrite ,
pro zruSeni zpracovéni .

Blika ervené B&hem pohybu se vyskytuiji Stisknéte , pro zastaven{
vyjimky varovani .
Blika Zluté Kryt neni ipIné uzavieny bé- /
hem prace .
Zvukové upozornéni po dobu 3 sekund Blika Zluté Vyjimky se vyskytuji Stisknéte , pro zastaveni
‘ varovani .
Blika cervené Vyjimky se vyskytuji béhem

Wi-Fi komunikace

/

Trvalé zvukové upozornéni

Blika Cervené Detekovan plamen

Stisknéte , pro zastaveni

varovani .




FAQ

1. Musim ¢istit laserovy modul ? Pokud ano, jak ¢asto ?

Ano, laserovy modul je tfeba pravidelné Cistit . Laserové zpracovani ¢asto vytvari velké mnoZstvi koure

, ktery mGzZe znedistit ochranny kryt €ocky nebo zablokovat trysku . Pokud nevycistite modul véas , vykon
laseru se mlize snizit a laserovy modul mdze byt poskozen.

Kroky ciSténi:

(1) Vypnéte zafizeni a vyjméte laserovy modul z zafFizeni.

(2) Odeberte trysku a ochranny kryt cocky z laserového modulu jeden po druhém.

(3) Cistéte laserovou €ocku, ochranny kryt ¢ocky a trysku jednotlivé pomoci nevinéné hadfiku navlih¢eného
alkoholem.

Pro vice informaci o ¢iSténi laserového modulu naskenujte QR kéd a podivejte se na video.




Objektiv laseru

I!— Ochranny kryt objektivu

Tryska
/4

Bez sady Air assist se doporucuje Cistit laserovy modul s nasledujici frekvenci:
- Laserovy modul 10 W: €istit po kazdych 2 hodinach préce.
- Laserovy modul 20 W : ¢isténi po kazdé 1 hodiné prace
- Laserovy modul 40 W : ¢isténi kazdych 0,5 hodiny prace .

Pomoci vzduchového asistencniho setu Ize Cistit laserovy modul s niZ3i frekvenci .



2. KouF se uvolfiuje pomalu . Pro¢?

Mozna pficina:

Na odsavacim ventildtoru se hromadi pFilis mnoho prachu .

Reseni :

(1) Vypnéte zafizeni a vyjméte Zaluzii nebo trubku odvadéjici kouf z zafizeni .

(2) Vycistéte odsavaci ventilator hadfikem nebo tampénem navlihéenym cistou vodou nebo alkoholem .

(3) Namontujte Zaluzii nebo potrubi k odvadéni koure zpét do zafizeni. Jinak hrozi zranéni.
Laserové paprsky mohou unikat ven a dotyk ventilatoru mize zpUsobit zranéni

Zaluzie

Ventilator
odvodni

Potrubi pro odvod koure



3. Vzdalenostni senzor nefunguje v rezimu automatického zaostfovani. Co mohu udélat?

MoZzné priciny:

(1) Inicializace vzdalenostniho senzoru selhala kvdli nespravné instalaci nebo rané verzi hardwarového
softwaru a sonda se nevysouva.

(2) Snimac vzdalenosti nemuze plynule pohybovat kvli hardwarovym chybam.

(3) Material je prilis tlusty nebo tenky a zpracovavana plocha materidlu je mimo ohniskovou vzdalenost.

(4) Pri zakriveném materialu se snima¢ mudze sklouznout na ¢ast s prudkym Ghlem, coZ zpUsobi chybu v
méreni vzdalenosti.
(5) Laserovy modul nem0zZe provadét funkci detekce vzdalenosti.

ReSeni :

(1) Zkontrolujte, zda se snimac vzdalenosti vysouvd béhem automatického zaostrovani. Pokud ne,
zkuste znovu nainstalovat snimac vzdalenosti. Pokud se snimac stale nevysune, zkuste aktualizovat
hardwarovy software na nejnovéjsi verzi.

(2) Odstrarite senzor vzdalenosti a zkontrolujte, zda se jeho sonda pohybuje plynule. Pokud ne, kon-
taktujte servis k vyméné senzoru vzdalenosti.

(3) Prectéte si ndvod k obsluze a pouzijte zplisob zpracovani vhodny pro tloustku materialu.

(4)V pripadé zakfiveného materidlu mizete zkusit upravit zpracovdvanou oblast na rovnéjsi, aby sonda mohla
mé&fit vzdalenost v rovnéjsi oblasti.

(5) Pokud senzor vzdalenosti stale neméfi vzdalenost, kontaktujte nasi servisni sluzbu. Pred vyreSenim

problému Ize vzdalenost zméFit ru¢né. Dalsi informace o méreni vzdalenosti naleznete na strdnce support.
xtool.com.



(Sonda se nevysouva)

(Sonda se vysouva)



4. Software zobrazuje zpravu, Ze zakladni deska neni sprdvné nainstalovéna. Co
mohu udélat?

Mozné pricina:
Upevnéni Sroubt zakladni desky je uvolnéné.

Reseni:
Zatdhnéte viechny Srouby, aby zdkladni deska zUstala na misté.



Navod k obsluze sady
Air Assist



Obsah sady

USB kabel

Filtr

Vzduchova pumpa

Kabel 0,8 m Névod k obsluze

Tento balicek je urcen pro vSechna zafizeni xTool podporujici funkci AUTO .



Popis produktu

01 Napajeci port

02 Konektor kabelu

03 Port pfipojeni zafizeni

04 Vypnuti

05 Automaticky rezim, ve kterém je proud vzduchu nastavovan automaticky pomoci XCS
06 1 - MAX: Manualni rezim, ve kterém Ize proud vzduchu zvySovat postupné



Pouziti balicku

Pro ostatni zafizeni xTool, kterd podporuji funkci AUTO, viz poufZiti xTool S1 s balickem Air assist .

To







Lze nastavit oto¢ny prvek do polohy AUTO, aby umoZnil systému XCS nastavit proud vzduchu na zakladé na-
staveni zpracovani parametrd . Pritok vzduchu Ize také nastavit ru¢né .



FAQ

1. Pratok vzduchu v sadé je nizky . Pro¢ ?
MoZnou pfic¢inou mlZe byt zanesen filtru , které blokuje pratok vzduchu .

Vyménte filtr podle niZe uvedeného postupu .










2. Jak Casto je tFeba ménit filtr ?
Zivotnost filtru se lisi v zavislosti na okolnim vzduchu .
Mdze fungovat po dobu 6 mésicti nebo déle . MZete ho pouzivat tak dlouho , dokud neblokuje vzduch .



Navod k obsluze panelu s véelim
plastvem



Panel s vcelim plastvem xTool S1 je pracovni panel navrzeny pro xTool S1 . Béhem laserového Fezani
mUZe zlepsit vysledky Fezani tim, Ze snizi vypalenou oblast na zadni strané materialu a chrani zékladni
desku. Kromé toho dodané materidlové koliky umoZnuji upevnéni materidlé na panelu se strukturou

veeli plastve.

Upozornéni:

S panelem se strukturou vceli plastve je tfeba zachazet opatrné. Upusténi nebo néraz na panel
muze zpUsobit jeho deformaci a ovlivnit jeho funkci.

Obsah sady

kolik

< <
Materidlovy

Navod
k obsluze

Panel se strukturou vceli
plastve




Pouziti

Tloustka materiald (H)







Posun panel doprava.




PouZiti panelu se strukturou vceli plastve s podstavou Riser Base




|t

O0mm < H<55mm




Posun panel doprava.




,.IH

44mm<H=<99mm




Posuri panel doprava.




Pouziti materialového ¢epu

i
Omm<H<8mm










Uzivatelska prirucka k zakladné Riser Base



Podstavec xTool S1 je navrzen tak, aby zvétSoval vySku nastroje xTool S1 a umoznoval obrabéni silngjSich
materialt. Diky vertikalni zakladné mize xTool S1 pracovat s rotacnim nastavcem a obrabét pravidelné i
nepravidelné valcové materialy.

Obsah sady

. . . : Upeviovaci
Zakladna stoupagky Upeviiovaci deska zakladni
deska zakladny

1 desky 2
x 20
Sroubovak Navod k obsluze

Sroub M3*14



Instalace podstavce










M3T4 -14







Umistéte stranku s logem "xTool" jako zadni stranku.




B E-m M3*14 %6







Pouziti zakladny Riser Base Zpracovani

silnych materiall

7ZOmMm=H =125 mm



Pro materialy o tloustce 0 mm < H < 42 mm Ize xTool S1 pouzivat bez zakladny. U materiald o tloustce
42 mm < H < 70 mm pouzijte pfedmét, ktery zvysi vySku materialu.

Pouziti podstavce Riser Base s vostinovym panelem




Omm < H<55mm




Posurite vostinovy panel doprava.




44 mm H fi 99 mm




Posurite vostinovy panel doprava.




Pouziti podstavce s oto€nym nastavcem

3mm <D <99mm

Ujistéte se, Ze je horni povrch materialu v rozsahu zpracovani nastroje xTool S1. Pokud je pfili§ daleko od
laserového modulu, pouzijte néjaky predmét ke zvySeni vysky rotaéniho nastavce.











